STANDARTSAST KARUNG msmz DI INDONESIA
Oleh 2 Pt
Tr, Indra Putra & Ir. K Harlm:c'tl
PERTAMINA-PUSAT PRAMUTERNTE PRTROKTMTA -

- (Paper Dalan Lokakarya Packaging di Jakarta
tgls 19~21 April 1977) :

ABSTRLCT

Standardizé,tibn of Plastic Bag in Indonesia covers
Standard of Quall‘hy and Togting Mcthod,

il

-J.eS'hl of i lL,S't:Lo Bag with Outer Plastic Bag + mner

Liner cons u:_l:'llCthIl, iz carricd out_ with "drop test"
for filled Plastic Bag, and with "macro" and "micro-
test" for empty Plastic Bag,

PENDAHULUAN

Mulai tehun 1974 PERTANINA~PUSAT PRAMUTEENTIE :
PETROKIMIL (selanjubnya dlsebu“c PERTAMINA T3) me -
loksanakan PRANUTERITL (mﬂcmmi_xl SERVICE) untuk
resin POLYTAM IP (?olypronylenﬂ produls PERTAMINA,

Pada sast itu, industri karung pla stik di Tn -

donesia berkembans denpan cepatnye menyongsong ke -
butuhan sarena bunglus pupuk, :

POLYTAN PP terjun ke-industri industri karung
plastik memperkenalkan grade untuk karuns plestilk,
Penggume, pada sazt itu mensyaratken "scrtifikat®
kwalitas produk kepada industri-industri karuny plag-—
tik dan PERTAMINA P3 ikut ambil bagian mengsuji kwali-
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tas Ica.rung*-karung rlastik terscbut dengan mengeluar-
kan "SURAT KETER/NGAN HASTL Uris

Kenyataan enunjukkan bahwa ada kerusakan~keru-
sakan sgrana bungkus torsebut pada, renggunaannys, dan
ini tentunya banyak menimbulkan kerugian. Dari penga-

- laman-pengalaman tersebut, PERTANTA 3 berpendapat
bahwa perlu adanya "SYARAT MUTY BIRANGY dan juga
"STANDAR CARA~CARA CENGUJITIAN® bagi karmmg plastilk S56-
sual penggunaannysa,
TI, SYARAT MUTU BRARANG KARUNG PLASTIK

"SYARAT MUTU BARANTG nerupakan hasil perrmfalke-
tan antara dapat dimumakan dengan dapat dibuat, dan
tentunya "SYARAT MUY BARANG" yang beik adalah hasil
rermufakatan antars, optimasi penggunaan dengan opti-

masi penbuatanmys,
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ITI. PENGGUNAAN KARUNG PLASTIE
Karung plastik dapat dimumakan wuntuk membunglous
barang-baran: sebagai berikut s
1. Bahan mekenon beras, gula, Jagung, gandun, biji-
eoklat, biji kopi, kacang, faram,
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- rempah-~rempah, bush-bushan, kentang.
2. Bahan bukan maksnan : pupuk, semen, kapas, batu ba-
ra, arang kayu, behan-bshan kimia,
benih, bahan bangunan, biji-biji
: plastik. _ : ‘ _
3. Penggunaaraya lainnvs, . ¢ terpal, wall cover, uphol=-

stery, dan lgin-lainnya,
Tampalk disini ada banyak bidang penggunasn karung

plastik, Di Indonesia pada saat ini, karung plastik

digunakon dibideng~bidang s

1, Bohan mekanan garém, berag, ;

2. Bahan bukan mekanan ¢, pupuk, pasir, textil, benang
- tenun, biji-biji plastik,

3. Pengeunaan: lainnys ¢ terpal.

PRMBUATAN KARUNG PLASTTE
Karung plastik dapat dibuat dengan cara gebagai

., berikut s

Bohan baku yeng berupa biji-biji (pellets) di-
ekstrusikan melalui ekstruder, untuk mengkonversikan
bentuk biji-biji menjadi bentuk film dengan bantuan
pemanasan (dica,ir_ka.n). Film dengen tebal tertentu ini
dibelah (s1it) oleh pisau-pisau menjadi pita~pite de-
ngan lebar tertentu dan kemudian melslui fasilifa,s
penarikan (stretching) dan relaksasi (ammealing) pita-
pita tersebut ditarik dan di-relaks-kan arah longitu-
dinal unﬁzlg‘mendapa‘!:kan sifat mekanis pita yang lebin
baik, Pita~pite yang sudah diterik itu (stretched +a-
ves) digulung pada bobbin-hobbin, siap uwnbuk ditemum
inenjadi karong plagtik, -
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Selanjutays pita~pita tersebut ditenm dalam pola
tertentu,
SYARAT MUTU BARANG KARUNG PLASTIK
Kita lihat sekarang apa perlunys SYARAT It 4]
BARANG untuk karung plastik, Ambil contoh seca*‘a ka~
sar untuk pupuk ures dengan berat isi 50 kg, Pupuk
urea berbentyuk butir-butir kecil, bersifat menyeran
air, korosif, dan lain~-lain,
Pupuk ures terbungious karung plastik milai saat pe-
ngantongan pupuk sampai pada pemakaian oleh petani
melalui penanganan sebagai berilut
~ pengantongan.
= Penanganan sesudah pengantongan : dianglat dan
dijatuhkan oleh tenaga mamusia, diangkut dengan
fork 1ift dan ditumpul: pada penimbunan digudang
— Peénanganan saat pemindahan pupuk tersebut dari
Sudang tempat pengantongan sampai kegudang dige
tribusi. : disngkat dan dijatuhkan oleh tenaga
namusia, diongkut dengan trul/kapal lout/kereta
api,
~ penimbunan digudang dan diluar, ¢ diangkat dan
dijatuhkan oleh tenaga manusia, ditumpuk set ting-
gi 30-40 tummikan selama 6=12 bulan,
~ distribusi ke-petani diengkat dan dijatuhkan
oleh tenage manusia, diangkut oleh truk/cerobak,
Jelas tampalr bohwa Jantuk dapat sampai dengan selamat
ditempat tujuannya, pupuk ures tersebut harus dibung-
kus dengan baik, Akibs atnya, diperlukan persyaratan
wntuk karung plastik pembungkus pupuk urea tersebut,
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Yang antara lain nisalnya ¢ _ :
- tidak rusal apabila dijatuhlan deri ketingsian
tertenty dengan frekwensi 3atuh tertentu,
= tidak rusal apabila ditumpuk g etinggi 30-40 Hure-
pulkan selama wokty tertentu,
tidak mmusalk apabila disimpan selena waktu ter—
tentu. -

!

~ harus kedap air dan kedap wdara,.
- tidak rusak akibat urea,
L omidandadin sebagainya, 7 7,
SYARAT MUTU RARANG KARUNG. PLASTIK penbunglaus: pupuk
urea merupakan hasil "cransfomasi_ bersyaraton-nersya-
ratan diatas kebentuk Praktisnya, dimans, akan terdapat
kesamnan pengertion antarn sipengguna dan Sipembuat,
VI, SYARAT MUTU PARATC & STANDAR CARA-CARA PENGUITAN
: AMat wntuk dapat mengetahus apakah kesamaan De=-
ngertian antara sipengmpmn dan sipenbuat dalsam hal
SYARAT MUTU BARATIC benar-benar same, adalah’ STAIDAR
CARA~CARA PENGUJITAN, .
VII. STANDAR GLRA-CARA PHIGTITAN
. STNDIR C/RA-CARA PIECTITAN Rerupaken prosedur
ca,;fa;-}-'cara,: men,;agl 'yemg distsmﬁia_ﬂcam, gchingen hasil
uji-nya dabdt cl:l.band_w{;kan <
- | syazam Ivm_..‘B_&li{ﬂ@
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_ PENGUITAN |

]! :<~——. l STANDAR GARA-CARA)
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PENGCUNA |

| PruBuAT | <=y | BARANG | =7
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Untuk karung plastik, PERTIMINA P3 menggunakan corp-

-

engujion sebagai berikut s

"LJ‘

KARUNG PLASTIX dengan konstruksi : KATD JNG LUAR + TIWER
LINER,
Pengujian wntuk KARUNG L AR + INNER LINER
-~ Pe‘q'"udlgm untuk karung terisi o
* ot JATUH (ASTH D-959)
Pengujian wntul KARDI: LUAR

~ Penguiian wntuk karung talk terisi -

1. Pengujian MATRO, berupa pengukuran-pensuky-
RiEhEs o
~ ranjang nominal,
~ lebar nominal,
~ ranjanc kotor,

lebar kotor,

berat kamme,
’ : srp D
~ Junlah pita per-inch®,

~ Jumleh 3ahitan (stitehing) per-inch,

2. Pengujian MIKRO s berupa

= penguiauean denier pita (AST D 638-67),

~ penguluran kekuatan tarik pitg (4sTr D
638-67).,

= Pengukuran mulur pita (ASTM D 638-67).

~ renguluran kekuatan tarik tenunan,

= pengukuran mulur tenunan,

= pengulkcuran berat tenuman Depr-m 2.

= penguluran koeffisien gesek karung
(48T D 1894-63 ),

T
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penguluran denier bena.ng Jjahit
~ (ASTH D 638-67). ;
= pengujian jenis benang.
~ pengukuren kerusaksn akibat panas dan
kelembaban,
Penmikuran kemm a.klbat ginar UV 2
indoor (4ASTM D 1435y
outdoor,
- p(,ngul'uran kekecTapm 'berhada.p air dan
' © udaras
- pengujian ketahanan terhadap igi
(bahan-bahan kinia),
Pengujion untulk TIWER LINER

- Penguijion untuk kantong tak terisi

1. Pengujian MAKRO, berupa pengulauran~nenoukuran
~ panjang nominal,
= lebar nominal,
~ panjang kotor.

berat kentong.

konstruks:r. sea.l:.ng

2, Pengu,]lan UTERO, berupa s
- pengukuran tebal mtong.
- pengukuran keluatan tarik film
- a. arah mesin (mechine direction).
b. tegek lurus arsh mesin (traverse
direction).

~ penguituran rulur film
a. arah mesin, -
b 'tega,k lurus arah mesin,




VIIL,

IX.
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~ penguluran kerusakan akibat panas dan

kelenmbaban,

- penguiuran kerusakan akibat sinar UV @
indoor (ASTM D 1435),
outdoor.

I

pengvlkuren kekedapan terhadap air dan

udara.

~ pengujlan ketahanan torhadap isi
(bahan-bahan kinmia),

~ pengujian robek (tearing test).

e Sy |

- pengujian impak (impact test).

e

KESTPULAN

Tarmak jelas sekardng bahwa sebenariya SYARLT
UTY BARANG den STANDAR CARA-CARA PENGUITAN sudah

ada, tingsal pengkoweksikan, apakah sesuai dengan

kebutuhan di Indonesia, nensyahkeannya dan menagung-

Lgaxr supays STATDARTSASTI KARUNG PLASTIK DI

INDOHESTE dapat segers torlaksana, maka perlu long- g .

lah-langlah sebagai berikut
Dibentuk suvatu Panitia yang texdiri dari :
- Pengruna,
~ Pembuat
- Lembaga~lenbagn
yang bertuges :
1, Mengumpuliken konsep-konsep SYARAT MUTU BA-

RATG den STADAR CARA~CARA PENGUIIAIN.
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2. Menilai dagn menentukan konsep~konsep mans
yang aken digunakan,

3. Mengajukan konsep mengenai SYARAT Myt BARANG
dan STANDAR CARA-GARA PENGUITAN kepadas, instan~
81 Pemerintsh y Yang berwenang men—-syahkan—nya,
dan mengharuskan PENGGUNA, dan PEMEBTAT memakai
SYARAT MuTTY BARING dan STANDAR CARA~CARA PRE-
NGUITAN untyl KARUNG PLASTTE dalam setiap

PEMBUAT :
(Wakilswakil dari WUTY _
Pabrikepabril ka~ q> < |

U

| STANDIR CARA-GAR: PEGOTTAE |

{7

2 —t

LEMBAGA-LRMRAGA

| misal : BPEB, Bray PENELITIAN TRKSTTL,,
f SUCOFINDO, PERTAMTN) P3 |

Jakarta, April 1977

PENGETNL
(wakilewals] - dari

rung plastik)

gula, pabrilk garam,
| BULOG, dan lain-lain

pabril pupuk, pabrik |

p—_



